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Für die verarbeitungsnahe
Qualitätskontrolle an Kunst-
stoffteilen sowie für das Re-
zeptieren und Einfärben von
Granulaten ist die Farbmes-
sung von besonderer Bedeu-
tung. Bei den von X-Rite,
Grandville/USA, auf den
Markt gebrachten portablen
sphärischen Spektrophotome-
tern der Serie X-RiteColor
Premier 8000 kann man das
digital erfasste Bild auf einem
Computermonitor vor endgül-
tiger Messung begutachten.
Proben variabler Geometrien,
auch größere Teile, können
horizontal und vertikal ver-
messen werden. Die Mess-
kugel besteht aus dem sehr
widerstandsfähigen und re-
flektierenden Material Spek-

tralon, wodurch eine teure Be-
schichtung unnötig wird. Die
X-RiteColor Master-Software
ermöglicht Qualitätssiche-
rung und Farbformulierung in
einem, was durch gespeicher-
te Konfigurationen erleichtert
wird.

Auch die Minolta Europe
GmbH, Langenhagen, setzt
Maßstäbe in der Entwicklung
tragbarer Spektralphotome-
ter. Bei den 670 g leichten
Geräten CM-2600d und CM-
2500d wird die Probe direkt
durch die Ulbrichtkugel be-
trachtet und numerisch sowie
grafisch dargestellte Werte
werden auf dem 240 × 64
Punkte-Display dargestellt
(Bild 1). Das Modell CM-
2600d verfügt über eine Blen-
denumschaltung zwischen 8
und 3 mm sowie eine paten-
tierte Technologie zur Mes-
sung optisch aufgehellter
Kunststoffe. Proben- und Be-
zugswerte können wahlweise
absolut oder differenziell, mit
Glanzeinschluss oder -aus-
schluss angezeigt werden.
Mit der zugehörigen Software
SpectraMagic können Task-
Routinen für das Messen in
mehreren Arbeitsschritten er-
stellt und Datensätze auf das
portable Messgerät herunter-
geladen werden. Die noch-
mals verbesserte Geräteüber-
einstimmung mit den statio-
nären Modellen der Serie CM-
3600 garantiert den Aus-
tausch von Farbdaten.

Das tragbare Spektrodensi-
tometer 939 von X-Rite dient
zur Gütekontrolle bedruckter
Kunststofffolien. Es kann
Schwarz-Weiß- oder Farbvali-
dierung vornehmen. Mit ver-
änderlichen Blendengrößen
von 4 bis 16 mm lassen sich
farblich und geometrisch
unterschiedlichste Proben
vermessen, wobei bis zu 3000
Datensätze eingespeichert
werden können.

Hochwertige
Bildqualität

Mit Hilfe der 3.3 Megapixel-
Digitalkameras DC300 und
DFC300 der Leica Microsys-
tems, Bensheim, werden ge-
stochen scharfe mikroskopi-
sche Aufnahmen erstellt, wo-
bei die Signalqualität einer
14 bit-Digitalisierung ent-
spricht. Die Live Image-Dar-
stellung auf dem Bildschirm
ermöglicht komfortables Fo-
kussieren und Platzieren von
Objekten. Speziell für Aufnah-
men bei geringsten Lichtin-
tensitäten wie im Fluores-
zenz-Modus und unter polari-
siertem Licht, beides für die
Kunststoffanalytik wesentli-
che Optionen, wurden die
Geräte Leica DC300 F und
DC350 F entwickelt, die bei
hoher Auflösung Belichtungs-
zeiten von 1/10000 bis 60 s
ermöglichen. Das Sortiment
wird abgerundet durch das
Kamerasystem Leica DC150
für Mikro- und Makroaufnah-
men sowie die professionelle
Hochgeschwindigkeits-Kame-
ra Leica DC 180, die bei einer
Auflösung bis 1 Megapixel
eine Rate von 25 Bildern pro
Sekunde erreicht.

Fließeigenschaften
komfortabel
bestimmen

Von der Göttfert GmbH, Bu-
chen/Odw., wird eine modula-
re Geräteserie zur Schmelzin-
dexmessung vorgestellt. Das
Einstiegsgerät MP-A erfüllt
alle Normen nach Methode A
und lässt sich durch automati-

sche Abschneide- und Ge-
wichtsanhebevorrichtungen
ergänzen. Die ebenfalls mit
diesen Optionen lieferbare
Apparateversion MP-B erfasst
die Messwerte elektronisch
und stellt sie auf einem
Touchscreen-Monitor dar, wo-
bei maximal 15 Einzelwerte

online zu sehen sind. Das MP-
Modell bietet zusätzlich eine
elektrische Stopfeinrichtung
und die Multi-Weight-Funk-
tion, die zwei Gewichtsstufen,
wahlweise in auf- oder abstei-
gender Reihenfolge, beinhal-
tet. Tastatur und LCD-Monitor
dienen zur komfortablen Ge-
rätebedienung.

Der Feuchte
auf der Spur

Eine wichtige Methode in der
fortlaufenden Qualitätssiche-
rung von Kunststoffgranula-

Prüftechnik
Die Prüftechnik-Neuheiten auf der Fakuma rangieren von optischen
über physikalisch-chemischen bis hin zu mechanischen Testmetho-
den, wobei die Anwendungen neben vielen weiteren Software-Optio-
nen zunehmend mit vorkonfigurierbaren Einstell- und Auswertepro-
grammen für einfaches Bedienen ausgerüstet werden.
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Bild 1. Handliches Spektralphoto-
meter mit großem Display
(Foto: Minolta Europe GmbH)

Bild 2. Automatisierte und selekti-
ve Wasserbestimmung durch den
KF-Titrator DL 39 mit integrier-
tem Ofen und Probenwechsler
(Foto: Mettler Toledo GmbH)
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wie in einer Konstruktions-
zeichnung grafisch darge-
stellt. Im Werth Cad-Online-
Modus lassen sich die aus der
dargestellten CAD-Grafik per
Mausklick ausgewählten Ele-
mente vollautomatisch ein-
zeln messen. Ein gerätefernes
Programmieren der Multisen-
sorkoordinatenmessgeräte
bietet das Softwaremodul
Cad-Offline.

Auch Hartschäume
problemlos prüfbar

Der Prüfmaschinenhersteller
Zwick GmbH & Co., Ulm,
zeigt eine modular konzipier-
te Materialprüfmaschine mit
20 kN Nennkraft, die mit dem
weiterentwickelten Mess-,
Steuer- und Regelsystem test-
Control ausgestattet ist
(Bild 4). Ein adaptiver Regler
garantiert höchste Positio-
niergenauigkeit und eine
automatische, präzise Ge-
schwindigkeitsregelung. Alle
Messwerte werden online
während des laufenden Ver-
suchs an die Prüfsoftware
testXpert übertragen und ste-
hen damit in Echtzeit der Aus-
wertung und der ereignis-
gesteuerten Prüfablaufsteue-
rung zur Verfügung. Pneuma-
tische Probenhalter, eine
Drei-Punkt-Biegeeinrichtung,
ein höchstauflösender inkre-
mentaler Ansetzaufnehmer
sowie ein vollautomatischer
über Messfühler ansetzender
Längenänderungsaufnehmer
für Zug- und Druckversuche
sind speziell auf Anwendun-
gen in der Kunststoffindustrie
zugeschnitten. Besonders er-
wähnenswert ist der univer-
selle, hochauflösende Län-
genänderungsaufnehmer für
Zug-, Druck-, Biege- und zykli-
sche Prüfungen an Kunststof-
fen und Hartschäumen, der
Verformungen an den Proben
im elastischen und plasti-
schen Verformungsbereich
während des gesamten Zug-
versuchs bis zum Proben-
bruch erfasst.

Eva Bittmann

struktion sind voneinander
getrennt und verfügen über
vollständig abgedeckte Füh-
rungsachsen zum Schutz vor
Umgebungseinflüssen aus
der Fertigung. Der Bildverar-
beitungssensor misst auch
extrem kontrastarme Werk-
stücke problemlos, wobei
Durch- und Auflichtbetrach-
tung möglich sind. Der Ein-
satzbereich der Koordinaten-
messung kann durch die Inte-
gration eines mechanischen
Tastsystems erweitert wer-
den. Mit Hilfe der WinWerth-
Software werden die gemes-
senen Geometrieelemente

ten und -teilen ist die präzise
Bestimmung des Wasserge-
halts (Bild 2). Bei der coulo-
metrischen Karl-Fischer-Ti-
tration in Kombination mit ei-
nem Trockenofen kann durch
diesen das Wasser von der
Probenmatrix abgetrennt und
über die Gasphase selektiv
dem Titriergefäß zugeführt
werden, so dass Nebenreak-
tionen der Proben mit den
Karl-Fischer-Reagenzien ver-
mieden werden. Der neue in
dieser Weise arbeitende Mett-
ler Titrator DL39 kann bis zu
15 Proben automatisch analy-
sieren. Dies ermöglicht der
Stromboli-Karl-Fischer-
Probenwechsler, so dass im
Vorfeld der Messung lediglich
die 25 ml-Probengläser be-
füllt und verschlossen wer-
den müssen. Dank einer ma-
ximalen Ofentemperatur von
300 °C können auch Kunst-
stoffe mit sehr fest gebunde-
nem Wasser präzise geprüft
werden.

Bildsensor und
mechanischer Taster 
vereint

Die Firma Werth Messtech-
nik, Gießen, hat die Koordina-
tenmessgeräte Scope-Check
für Messbereiche bis 400 mm
entwickelt (Bild 3). Die präzi-
sionsgeführten Hauptmess-
achsen der soliden Stahlkon-

Bild 3. Multisensor-Koordinatenmessplatz für Messbereiche bis 400 mm
(Foto: Werth Messtechnik GmbH)

Bild 4. Eine Materialprüfmaschi-
ne bietet ein modulares Konzept
bei hochauflösender Längen-
änderungsmessung
(Foto: Zwick GmbH & Co.)
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